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(54) Title: UPHILL METHOD FOR THE HEAT TREATMENT AND REDUCTION OF INTERNAL STRESSES OF CAST 
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(57) Abstract: The invention relates to a method for the heat treatment of cast parts produced from a light metal melt, especially an 
aluminium melt, whereby internal stresses of cast parts formed in a complex manner can be especially effectively eliminated, and 
said method can be implemented in an economical manner and in such a way that it is efficient in terms of belt production. To this 
end, the respective cast part is quenched following an annealing process or from the casting heat, cooled to a low temperature, and 
then suddenly heated to a high temperature by being immersed in a salt melt at a temperature above the boiling temperature of water 
at a normal pressure. 
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(57) Zusammenfassung: Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Warmebehandeln von aus einer Leichtmetallschmelze, insbeson- 
dere einer Aluminiumschmelze, erzeugten Gussteilen, bei dem das Gussteil, mil dem sich Eigenspannungen von komplex geformlen 
Gussstlicken besonders wirkungsvoll beseitigen lassen und das gleichzeitig kostengtinstig und effizient im Rahmen der Serienferti- 
gung einsetzbar ist. Zu diesem Zweck wird das jeweilige Gussteil nach einer Gliihbehandlung oder aus der GieBhitze abgeschreckt, 
nach der Abschreckung auf eine Tieftemperatur abgekllhlt und im Anschluss an die Tieftemperaturabkuhlung plfitzlich auf eine hohe 
Temperatur erwarmt, indem es in eine Salzschmelzc eingetaucht wird, deren Temperatur oberhalb der Siedeternperatur von Wasser 
bei Normaldruck liegt 



